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Components identified by shading and A marked on the

schematic diagrams and parts list are critical to safe operation.

Replace these components with SONY parts whose part num-

bers appear as shown in this manual or in supplements pub-

lished by SONY.

こ の マ ニ ュ ア ルに記 載 さ れてい る 事 柄の著作 権は当 社にあ

り, 説明 内 容は機 器購 入 者 の使 用 を 目 的 として い ま す 。

従って, 当 社 の許可 な し に無断で複 写 したり , 説明 内容( 操

作, 保 守 等 ) と 異なる 目 的で 本 マ ニュア ル を使用 するこ と

を 禁 止しま す 。

The material contained in this manual consists of infor-

mation that is the property of Sony Corporation and is

intended solely for use by the purchasers of the equip-

ment described in this manual. 〝

Sony Corporation expressly prohibits the duplication of

any portion of this manual or the use thereof for any pur-

pose other than the operation or maintenance of the

equipment described in this manual without the express

written permission of Sony Corporation.

Le matériel contenu dans ce manuel consiste en infor-

mations qui sont la propriéte de Sony Corporation et

sont destinees exclusivement a l’usage des acquéreurs

de l’équipement décrit dans ce manuel.

sony Corporation interdit formellement la copie de quel-

que partie que ce soit de ce manuel Ou son emploi pour

tout autre but que des operations ou entretiens de

equipement a moins d’une permission écrite de Sony

Corporation.

Das in dieser Anleitung enthaltene Material besteht aus

Informationen, die Eigentum der Sony Corporation sind,

und ausschlieBlich zum Gebrauch durch den Kaufer der

in dieser Anleitunq beschriebenen Ausrustung

bestimmt sind.

Die Sony Corporation untersagt ausdricklich die Ver-

vielfaltigung jeglicher Teile dieser Anleitung oder den

Gebrauch derselben fur irgendeinen anderen Zweck als

die Bedienung oder Wartung der in dieser Anleitung _

beschriebenen Ausristung ohne ausdrtckliche schrift-

liche Erlaubnis der Sony Corporation.
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1-2. 標 準付属品

ラッ ク マ ウ ン ト (L) ASSY: 1 個

(Sony 部 品 番 号 A-7405-089-B)

19 インチ ラ ッ ク に 収 納する 際 に 使 用 します 。

取 り 付 け 方 は , 1-6-3. ラ ックマ ウ ン ト の 方 法を参 照して 下 さ

い。

ラ ッ ク ア ン グル (10U) : 2 個

(Sony 部 品 番 号 3-733-100-01)

テ ー ブ ル に 固 定する 際 に 使 用 します 。

取り付け方は, 16-3. ラ ックマ ウ ン ト の 方 法を参 照して下さ

WY,

ラ ッ ク マ ウ ン ト (R) ASSY : 1 個

(Sony 部 品 番 号 A7405-108-B)

19 インチ ラ ッ ク に 収 納 する 際 に 使 用 します 。

取 り 付 け 方 は, 16-3. ラ ックマ ウ ン ト の 方 法を参 照して下さ

い。

ラ ッ ク マ ウ ン ト (F) ASSY : 1 個

(Sony 部 品 番 号 A-8262-362-A)

19 イ ン チラ ッ ク に 収 納する 際 に 使 用 します 。

取り付け方は, 1-6-3. ラ ックマウン ト の 方 法を参 照して下さ

WY,

メ ンフンテナンフンスマニュ ア ル : 2 冊 (Vol-1, Vol-2)

Vol-1 は HDCO-350 のメンテナ ン ス 情 報でVol1-2 は HDCO-

350のブロ ッ ク, 回 路 図 および 補 修 用 部 品 の 情 報 が 入 ってい

ます。

ねじ + RK 5X8: 4個(Sony 部 品 番 号7682-274-04)

+ RK 5 x 14 : 4個(Sony 部 品 番 号7682-277-04)

+ B 4 メ 8 : 6 個 (Sony 部 品 番 号7.682-561-09)

+ B 5 x 10 : 8個(Sony 部 品 番 号7682-575-09)

台形 飾 り ワッシ ャ ー : 4個 (Sony 部 品 番 号2.297-913-00)

イ ン カ ム パネ ル ASSY : 144

(Sony 部 品 番 号 1.942-312-12)

工場出荷時イ ン カ ム パ ネ ル に は XLR 型 コ ネクタ が 付 いてい

EF. 110 号 型 ジ ャック を 使 用する 場 合 に 交 換 して 下さい 。

交換方法は, 1-5-4. 110 号 型 イ ンカム パ ネ ル の 交 換 方法を

参 照して 下さい 。

1-2 (J) HDCO-350



1-3. 適 合 コ ネクタ ン ケ ー ブ ル

1-3-1. コ ネ ク タ の 入 出 力信 号

主な コネク タ の 入 出力信号 は 次 の 通 りです 。

INCOM-1/-2 大型 110 型 ジ ャッ ク ( 標 準付属品)

入力インピーダンス 5 へ 10kQ

出カイン ピ ー ダ ン ス 300 Q平衡

人力レベル1kHz 200mVp-p

出力レベル1kHz 最大1.7Vp-p

SIGNAL PROCESSOR (50P, D-SUB)

日 R 団団 団 団 日 団 回 目 目 団 目団 閉 門 目 門因 同 団 困 同 同 困

M
囲 回 囲 呂 同 回 問 同 呑 問 間 目 吾 呂 国 回 呂 囲 国 阪 囲 回 国 呂 呼 |

Pin

No
SIGNAL REMARK for SIGNAL

GND

26 GND

GND

27 GND

GND

28 GND

GND

29 GND

GND for signal and

power

Pin
SIGNAL REMARK for SIGNAL

13 CP TALK 2 OUT (X)

38 CP TALK 2 OUT (Y)

14 CP TALK 2 OUT (G)

ー 10dBm, 600 1

39 CP REC 2 IN (X)

15 CP REC 2 IN (Y)

40 CP REC 2 IN (G)

ー 10dBm, 600 Q

16 SCDB17 (1/0)

+ 20V IN

30 + 20V IN

+ 20V IN

31 + 20V IN

+20V IN

32 + 20V IN

+ 20V IN

33° + 20V IN

DC + 20V + 0.5V

oA

41 SCDB16 (REQ)

17 SCDB15 (C/D)

42 SCDB14 (SEL)

18 SCDB13 (MSG)

43 SCDB12 (RST)

19 SCDB11 (ACK)

44 SCDB10 (BSY)

20 SCDB9Y (ATZ)

CCU POWER REMOTE

(X) OUT

34
CCU POWER REMOTE

(Y) OUT

O~+ 5Vdc

45 SCDB8 (P)

21 SCDB7

46 SCDB6

22 SCDB5

10 CP TALK 1 OUT (X)

35 CP TALK 1 OUT (Y)

11 CP TALK 1 OUT (G)

— 10dBm, 600 2

47 SCDB4

23 SCDB3

48 SCDB2

36 CP REC 1 IN (X)

12 CP REC 1 IN (Y)

37 CP REC 1 IN (G)

ー 10dBm, 600 Q

24 SCDB1

Ag SCDBO

2.0Vp-p

Termination 200 Q

ON

25 GND

HDCO-350

50 GND

GND for signal and

power

1-3 (J)
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間
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INCOM-1/-2 (SP, FEMALE)

(EXTERNALVIEW)

Pin
No SIGNAL SPECIFICATION

— 20 dBs
1 | INCOM-1//-2 MICO (CARBON MIC)

— 60 dBs
2 | INCOM1/-2 MIC® | (pynaMIC MIC)

3 | GND

4 | INCOM1 RECEIVE OUT | max. OdBs

5 |INCOM2 RECEIVE OUT| max. OdBs

1-3-2. 接 続 コネク タ

設 置 時 , サービ ス 時等に おいてコ ネ ク タ パネル 部 の 各 種コネ

ク タ に ケ ー ブルを接続する 際 に は, そ の 先 端 に 次 に 記すコ ネ

ク タ ま た は 同 等 品 を 使 用 し て 下さい 。

(50P, D-SUB) (cable length

コ ネ ク タ の機能名称 接続するケー ブル側のコ ネクタ の 部 品番号および名称

SIGNAL PROCESSOR 1-556-664-11 CABLE, INTERFACE

1.5m, supplied with HDCS-300)

INCOM-1 IN/OUT

INCOM-2 IN/OUT
9-910-999-31 PLUG 5P, MALE

XLR-5-12C or equivalent

注意 : HDCS-3500 “HDCO” と HDCO-350®0 “SIGNAL

PROCESSOR” を接 続し て い る イ ンターフェ ー スケー

ブ ルはプラグの 交換は できま せん 。

1-4 (J) HDCO-350



HDCO-350

DC + 20V

DC + 20V dR BE tt HDCS-350 よ り

イ ン タ ー フ ェ ー ス ケ ー ブ ル に て 供 給され

CP-130基板にて+ 5V, + 7V, + 15V を 発生。

1-5 (J)

1-5-1. 設 置 環 境

動 作 温度 0°C~40°C

保 存 温度 ー 20Cー+ 60°C

泳 度 20 %~80 %

© で き る だ け 乾 燥した , 風 通 しの 良 い 場 所 に 置いて 下さい 。

© 次 のよう な 場 所 は 避けて 下さい 。

高 温の部 屋や熱源の 近 く

ホ コ リ の 多い所や振 動 の 激しい 所

強 電 界, 強 磁界 のある 所

直 射 日光 や 強 力 なライ ト 等 が 直接当たる 所

© コネク タ パネルの 後方に 20cm 以 上の空 間 を 設 けるこ と 。

・ 裏面 の ファン の 金網に ケーブルや障 害 物が当 た らな い よ

う に 設置 するこ と 。

間
間
門
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1-5-2. 外形寸法
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1-5-3. ラ ッ ク マ ウ ン ト の 方法

付屠の ラック マ ウ ン ト Ass`y を使 用してEIA19 インチ ラ ッ ° 収 納 方 法

ク へ 取 り 付 け ること が で き ま す 。

1. L Assy とR Assyからインナーメン バーを 抜 き取る 。

設 置形 態 '

次 の 3 種 類 に対 応 し て い ま す 。

e 19 インチ ラ ッ ク マ ウ ン ト

使 用時は , パ ネルを 引 き 出す 。ラ ッ ク か ら 一時 的 に 取 り 出

すこと も 可能。

e テ ー ブ ル マ ウ ン ト

* デ ス ク ト ッ プ ユ ー ス

19 インチ ラ ッ ク マ ウ ン ト

・ 使 用 可能 ラ ッ ク

19 インチラッ ク “LP
= Ve o ヽ = ド _ ー ここを‡甲してヵヽらヽ(EIA 規 格 ,ユ ニバーサ ル ス パ ン ニング ーM5タイプ) 押 し 込む。

ッ |
~ レ ー ルは , 元 に 戻 してお く 。

R ーャ R 2. インナ ー メ ン バ ー を パネル本 体 に 取 り 付ける 。

二 二 奨行き : 500~675mm

ら 団

推奨ラック : ソ ニ ー SU-860 シリー ズ

・ 収納 用 部品 (付 属)

38. L Assy の ケーブ ル ク ラ ン プ に , 接 続 ケーブ ル (HDCS-

350 に 付 属 ) を 取 り付ける 。コ
F Assy

e ね じ

+ B5x 8

+ RK5x 8

・ 飾 り ワ ッ シ ャ ー

約400mm

HDCO-350 1-7 (J)
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4. L Ass`yとR Ass`yを仮留めする。 7. スライ ド レ バ ーを 左にずら す 。

長さ調 節用ねじ Z ミ ーミ田are ヽ ン ー gu っ mers
調節後 、締めておく 。 i A [33 | steed |

つ a0ロ0 Quac

是 ee

\ nn |

= 解除レバー

UNIT RELEASE

スラィ ドレ/ヾ_ 緋?UPLEVER

解除レ バーが 下が る 。 パ ネ ル が ロ ッ ク さ れ る こ と と , 解

除レバーを 使 っ て パ ネ ルが前後 に ス ムーズに 動くこ と (共

に `ラック か らの 引 き 出 しかた 」 参照) の 確認をする 。

ス ム ーズで な い と き は , ね じ を ゆ る め てか ら L Ass`yと

R Ass`y の 位 置を再 調整する 。

. F Ass`yを, + RK と 台形 飾 り ワ ッ シ ャ ー で ラ ッ ク マ ウ

YKL, R Ass`y に岳定する。

6. パ ネ ル 本 体 を 仮 マウン ト す る 。

パネルに 合 わせて

L Ass’y&R Ass`y を

左 右 方 向 に 動かす 。

ス ト ッ パー (1-.9ページ ` ラッ ク か らの引 き 出しか た 」 参

照) が出て いな い こ と を 確認する 。

パネルに 合わせて も Ass`y と R Ass`y を 左 右方 向 に 動

かす。ね じを締める。

1-8 (J) » HDCO-350



a © ラック か ら の 引 き 出 し か た

解除レ バーを 持 ち 上げ てか ら パ ネ ルを 引 き 出 す 。 全 体 を 操作 すると き

( 解 除レ バーを 上げ る とスト ッ パ ーが 引 っ 込 み , パ ネ ルの

ロ ッ 7 DS EGR X V4 0)

3 | 阿 拳 迦 綱 淡 談 3
y ュ ュ コ コ コ

ュ コ ーコ コ コ コ コ ォ コ コ コ コ ュ ー コ ナ -
JJJJJJJJJJJJ ュ ュ ョ ュキ コ コ コ コ コ

20000 Jase
for}ly o - .ま jj ーコ コ

〇 loo

手 前 の 部分だけを操作 すると き

解除レ バーが下が っ て い る と , パ ネ ルが特 定の位置(3箇
所) に 来 た と きにスト ッ パーが 出 て , パ ネルは ロ ッ ク さ

れる。

JJJJ.3

ぐ 9 O の O
| fo | コ コ よ コ

収納しておくと き

HDCO-350 1-9 (J)

間
間

間



間
間

© ラック か ら 取 り出す 場 合

1. 一 杯 に 引き出 す 。

2. 解 除 レ バーを 上 げ な が ら ス ラ イ ド レ バ ー を 右 にずら す 。

ス ラ イ ド レ バ ーを 離すと , 解 除レ バ ーは 上がっ た 状態で

留 ま り, ス トッ パ ーは引 っ込ん だまま と な る 。

4,

11EAONKE WBEGowtar sue
押さえながらo ー 外す。

CCU 接続ケーブルを

取り付ける。

一杯に

押し込む。

引 き 出 してお く 。

テ ー ブ ル マ ウ ン ト

ラ ッ ク ア ングル (L、BR)

2. テーブ ル へ の 固 定

ねじ (+ RK5x 14)

台形飾 り ワッシ ャ ー

1-10 (J) HDCO-350



1-5-4. 110 号 イ ンカム パ ネ ル の 交 換 方 法

1. 2本のねじ (LID SCREW) をゆる め , そ し て IRIS DIAL

を 持って 上面パ ネ ル を ロ ッ ク す る ま で 持 ち 上げ る 。

LID SCREW

〈
i _\

J 0 0 0

ie FEES dp/(B =

~ |B tS,
LJ AIHA)J OU a

IRIS DIAL

HDCO-350

2. CP-130基板のコネクタ CN5のプラグ を 引 抜 く 。 そ し て

INCOM PANEL (XLR type) を 止 め て い る 3 本 の

ねじ (+ B3 x 5) を外し, INCOM PANELを手前に引出

す。

INCOM PANEL

(XLR type)

& cooks 8
+ B3 x 5 + B3x 5

3. 付 属のINCOM PANEL (JACK) の ハ ー ネ ス を 図のよ

う に通し, FERRITE CORE に ひ と ま き し た後 CP-130

基板のコネク タ CN5 に 接 続 します 。

そ して , 3 本のねじ (+ B3 x 5) で INCOM PANEL

(JACK) を 取 り 付ける 。

FERRITE CORE

INCOM PANEL

(JACK)a

} +B3x5
+B3x5 +B3x5

1-11 (J)
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4. 左 右のPULL LEVERを引きながら ( ロ ッ ク 解 除 ),パ

ネ ル を閉める ( 手 を はさま な い よ う に 途 中で IRIS dial

に 持 ち 換える )。

そ して , 2本のねじ (LID SCREW) を 締める 。

LID SCREW

5 ピ ン以外のXLR 型 を使用 する場 合

[ 適合コ ネクタの取り付 け寸法〕 [ 交 換方法〕

XLR型コ ネクタ を固 定し て い る 4 本のねじ (PRECISION

+ P2.6 x 4) を 外 す 。

ー
2

1
8

| R

+ P2.6 x 4 + P2.6x 4

PRECISION PRECISION

1-12 (J) HDCO-350



PICTURE MONITOR/WFM MONITORセレクタ ーを RGB

に 並 び 換える 方 法

工 場 出 荷時 は,G, B, R の 順 に なって い ま す 。

R, G, B の順に 並 び 換える 場 合, 下記の手 順 に 従って 下さい 。

1. CP-130基板のS12-2 (RGB/GBR) ス イッ チ を “ON”

側にします。

S12スイッチ

院曽唇
1 2 3 4 5 6 7 8

い しSCENE FILE
CP-130(B) BOARD \\

、 未使用

み COMMAND
ERROR表示

未使用

未使用

未使用

(ON 側)

; 絶 対 値 ら相 対値

; 有 ら 無

MONITOR

SELECT
; GBR RGB

PAINTING ; 相 対 値 ら絶 対値

2. PICTURE MONITOR セ レ ク タ ー お よょ び WFMW 3. 4 個の “PAINT“` ッツッマ ミ を 引抜き , 交 換 します 。

MONITORセレ ク タ ーの |[G|,[B|, [E | の キート ッ プを

差し換える。

・ キート ッ プを 引 き 抜 く 時

キート ッ プに 厚手の布を かぶせラ ジ オ ペ ン チで軽く

は さ なむ と 良 い 。

HDCO-350 1-13 (J)
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1-6. 操 作 前 の初 期 設 定

1-6-1. 基板 内部の ス イッ チ セ ッ テ ィ ン グ

CNI コ

閻 cne

RV6

© tes TP 10

av? g?
RV8

S cna
TP12

© rpia
TP11

0 E 2

TRIS で

E 1 RV10

© 69 '§ se 向
TP17 TP16 s9 Sit

96 |
Eゥ

CN3
TP2 TPG 7 S12 Sis Hd $14

HN jo] 囮RV3 RV5 —

SO Oreiz s ぅs
RV 1 RV4

S1 s2 TP44 TP43 TP 21 TP25 TP29 e

皿 TP1 TPS ©O trzz OOrtrze ©Orr30

TP33 TP34 TP37 TP38 TP41 皿
TP4 TPB RV11 呈 e ©Orrsz 4TP“2

Q oO S 30 Be tee T Tre 詣 S
CNG う 1 TP24コロ w ロ 1D ー oor ex JOO Lens

・ S1 (CARBON/DYNAMIC) スイッ チ

・ S2 (CARBON//DYNAMIC) スイッ チ

MIC の 種類(CARBON又はDYNAMIC) に 合わせて

切り 換えます。

通常はCARBON に し ます。

e S3 (BUZZER) スイ ッ チ

TEST : ブ ザ ー が 鳴 り つ づ け ま す 。 ブ ザ ー が 鳴 る

か ど う か の 確 認 をする 時 に 使 います 。

NORMAL: BUZZER CONT 信 号 を 識 別 しブ ザ ー を

鳴 らしま す 。

通 常はNORMAL に し ま す 。

1-14 (J)

e S4 (BUZZER) ス イ ッ チ

RTS 信 号の有 無 を 識 別し, ブ ザ ー で 知 らせま す。

こ の 時 ブザー の 音 量を 2段階 (HIGH と LOW) に切 り

換え ること が で き ま す 。

通 常 はLOW に し ま す。

・ S7 (FREQ) スイッチ

CPU 等 で使用するCLOCK の 周波 数 を変 え るスイ ッ チ

です。 ( 現状 では 使 用 不 可 )

通常は0位置 にしま す 。

HDCO-350



e S8 (CPU1 NORMAL/TEST) スイ ッ チ e S13 (MODE SELECT) ス イ ッ チ

NORMAL : 基 板 上 CPU で 動 作 します 。 S13 モー ド スイ ッ チ の 選択 |NORMAL

TEST : エ ミ ュ レー タ をつな い で 基 板の動 作チェ MODE SELECT ON OFF POSITION

ッ ク ができ ま す ;
° 13-1 CUntegration)

通 常はNORMAL に し ま す。 * NOTE ON [OFF | OFF

く ON OFF OFF・ S9 (CPU1 RESET) スイ ッ チ (Delay manuaD

CPU1をリセッ ト し ま す 。 . .
13-3 (Pic.moni-G ON OFF OFF

enable)

e S10 (CPU2 NORMAL/TEST) ス イ ッ チ ウ 4 (彗臺聖E芋皐守這墓 ON OFF OFF
NORMAL : 基 板 上のCPU で 動 作 します 。 `

TEST: _ エ ミ ュ レータ ー を つ な い で 基 板の動 作 135 (FOCUS _ _ _
チ ェ ッ ク が で き ま す aectenu

通 常 はNORMAL に し ま す。 13-6 (TALLY
P BUZZER Inhibit) | ON OE G

・ S11 (CPU2 RESET) スイッ チ 137 (FOCUS) | RE RV ON
CPU2Z#U yy kKLEF, 13-8 (IRIS) RE RV ON

e S12 (MODE SELECT) ス イ ッ チ _ * NOTE

S12 モー ド スイ ッ チ の 選択 |NORMAL S13-1 (Integration) ス イッチをON にする と, コ ン ト ロ ー

MODE SELECT ON OFF POSITION ル パ ネ ル の AUTO SETUP ス イッ チ の 左 の スイッ チ ( 予備)

_ Absolute | Relative を Integration ON/OFF ス イ ッ チ と し て 使用す ること が

12-1 (Painting) values values OFF で き ま す。

Integration ス イッチが ON さ れ る と, 映 像 信号が数フレ ー

RGB GBR OFF ム呂 苗 積 さ れます。 そ の 結 果, 映 像 信号 の 出 力 は呑 欠 にな り

ま す が 感 度 を 上 げ ること ができ ま す。

蓄 積 す るフレ ー ム 数 は コント ロ ー ル パネルの SHUTTERY

12-2

(Monitor Select)

12-3 (Not used) 7 託 ー

12-4 (Not used) ー ー ー

12-5 (Not used) ー ー ー

12-6 (Command

EVSス イッ チを 押した 後 , 調整ダイヤルにて 可変す ること が

できます 。

Error Indication) No Yes OFF '
e S14 (MODE SELECT ) ス イ ッ チ

12-7 (Not used) ー ー ー Not used

12-8 (Scene File) essa] ies eet tive OFF
values values

HDCO-350 1-15 (J)
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16-2. リ フ ァ レ ン ス フ ァ イ ルお よ びセ ッ ト ア ッ プ フ ァ イ ルの設

AUTO COLOR

CCU

し START }

START SMi laa>| CONDITION CHECK

|
A
< OK

し _EXT } | Y
| START IND ON |

|
SAVE CONTROL DATA

G/B/R-PC, M/B/R-BLK, G/B/R-WHT

I BLK GAMMA OFF
INITIALIZE M-BLK=15%(100H) -----------

CONTROL DATA P/B BLK=80H

| G-WHT=80H

SELECT REFERENCE FILE

ACCORDING TO THE

STATUS OF

PJ ON/OFF, GAMMA SEL

|
SEND “START COLOR”

COMMAND

_ KOH OOO eee eee OO ee ee ee ee

N

——€ WAIT FOR “ANSWER” ,,

CHU

G/B/R-FLARE, M/B/R-GAMMA/BLACK GAMMA

| PRESET G-WHT

"| REPLY WITH “COLOR ANSWER” COMMAND

SEND “LENS” COMMAND t ee ee | IRIS CLOSE ON, PJ OFF

股

|| OBSERVE IRIS CLOSE || (FORCED BLACK)

い |
トhーてく OK »

レ
GAIN SEL 0dB ら +12dB

仕 いな y | ee UPDATE G-PC CONTROL DATA
‘ |
織 OK »

1¥
GAIN SEL 0dB © +12dB

| ce eah Et lt ee | UPDATE R/B-PC CONTROL DATA
7 |

naan OK »

| Y

GAIN SET = RECALL i siete ore Seeger | GAIN SEL 0dB |

SEND TEST 2 ON t Sie ai ee ema ee an TEST 2 ON |

2/3 ta

1-16 (J) HDCO-350
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l

—

騎|

G/B/R-FLARE

OFF

|
M-BLK

UP/DOWN CONTROL

NY
\

SEND “LENS” COMMAND

(RECOVER IRIS CLOSE, PJ)
pwn nena nnn - 2-2 =~ === -- ++ >| RICOVER IRIS CLOSE, PJ

NORMALIZE WHITE

PEAK LEVEL

M-WHT

b= --------------------------- +] UPDATE IRIS/M-WHT CONTROL DATA

|
on»

| Y

G/B/R-FLARE

RECALL

|
G-FLARE

UP/DOWN CONTROL
pwn nnn ann ene ------- +--+ - >| UPDATE G-FLARE CONTROL DATA

o
m OK >

|

NORMALIZE WHITE

PEAK LEVEL

M-WHT

------------------------------>| UPDATE M-WHT CONTROL DATA

Nf
NS

OK

| ヾ

« GAMMA FIX

| N

M-GAMMA

UP/DOWN CONTROL

x つ

| Y

NORMALIZE WHITE

PEAK LEVEL

M-WHT

------------------------------>| UPDATE M-WHT CONTROL DATA

|
NY

al
1st LOOP >

HDCO-350

団

ズ OK

=

G-FLARE, M-GAMMA, M-WHT

ALLOWANCE

團 FLARE OFF 寸

| ALLOWANCE CHECK |

=—_—*< attowance CHECK OK »

Y

1-17 (J)
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N
A
A

we
_

FLARE OFF

|

P/B-BLK

UP/DOWN CONTROL
T

LY
ey
i RECOVER FLARE

|

SEND “LENS” COMMAND

(RECOVER IRIS CLOSE, PJ)
ト ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー--| RECOVER IRIS CLOSE, PJ

| M-WHT i ~---------------------------- >| UPDATE M-WHT CONTROL DATA

へ
も ぞ

7 一

R/B-WHT

UP/DOWN CONTROL
ト ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー-+ UPDATE R/B-WHT CONTROL DATA

il

\
LY

a

R/B-FLARE

UP/DOWN CONTROL
pm wane nnn enn - >| UPDATE R/B-FLARE CONTROL DATA

|

に
LY

al OK »

R/B-WHT

UP/DOWN CONTROL
pone nee nena n oe 22-2 ------- >| UPDATE R/B-WHT CONTROL DATA

|

増 忠
ズ 、 さ

R/B-GAMMA

UPDOWN CONTROL
ー

\
LY

a

R/B-WHT

UP/DOWN CONTROL
pwn nnn nnn nnn nnn enna + UPDATE R/B-WHT CONTROL DATA

LY
ペ _き

1st LOOP SAVE COLOR

SET-UP FILE

| RESTORE CONTROL DATA BLKGAMMA _ _ _______________ ae M-WHT PRESET

M-BLK RESTORE IRIS

|

SEND

“COLOR NORMAL END”

pe 

=

 - 4 REPLY WITH

aecnaen Wibectea ies “COLOR ANSWER” COMMAND

Se

is ¢ WAIT FOR “ANSWER” »
TY

) “START” IND OFF |
| EXIT |

ABNORMAL END/BREAK

i
|

| RESTORE CONTROL DATA | G/B/R-WHT, G/B/R-FLARE-_ ----- ュ|G/B/R-PC, M/B/R-BLK RESTORE G/B/R-PC, G/B/R-WHT,
G/B/R-FLARE, IRIS, PRESET M-WHT

M/B/R-GAMMA, BLK GAMMA

SEND

“COLOR ABNORMAL END”

ee

ト ミ ミ ミュ ュ パ ューミ ニ ミ ニ ミ ヾ ミ さ ご SEND “COLOR ANSWER” COMMAND

ee ee

¢ WAIT FOR “ANSWER” -—
LY キ

BLINK COLOR IND | ON BREAK

COLOR, START IND OFF

|
| EXIT |

1-18 (J) HDCO-350
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WHITE

[ START }

HDCO-350

~------- cal CONDITION CHECK |

|

S
N on)

| ¥

AWB IND ON |

|
| SAVE CONTROL DATA !

SEND “START AWB”

COMMAND

WAIT FOR “ANSWER”

Y

ー一

R/B-WHT

N 二

UP/DOWN CONTROL

OK »

| Y

SEND “AWB NORMAL END”

COMMAND

+——< WAIT FOR “ANSWER” 〉

| Y

AWB IND OFF |

し EXIT }

ABNORMAL END/BREAK

|
RESTORE CONTROL DATA |

|
SEND

COMMAND

[ EXIT }

R/B-WHT

BLK GAMMA

------------------------------ REPLY WITH “AWB ANSWER” COMMAND

ー ー ー ー ー

ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー REPLY WITH “AWB ANSWER“ COMMAND

ー ー ー ー ー

R/B-WHT

BLKGAMMA...>| RESTORE R/B-WHT CONTROL DATA

“AWB ABNORMAL END” | ----------------------------- REPLY WITH “AWB ANSWER” COMMAND

¢ WAIT FOR “ANSWER” » |

\Y~

| BLINK AWB IND |

[ =

ON BREAK

AWB IND OFF

1-19 (J)
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l
肉
|閲

BLACK

[ START }

ABB SW

ON

|

-----------= CONDITION CHECK |

OK Ss
ー |

| ABB IND ON | EXIT)

| G/R/B-PC, M/R/B-BLK
| SAVE CONTROL DATA | BLK GAMMA

| INITIALIZE CONTROL DATA |
|

SEND “ABB START”

COMMAND
コ

| WAIT FOR “ANSWER” »
LY

SEND “LENS” COMMAND

IRIS CLOSE ON, PJ OFF

| )

OBSERVE IRIS CLOSE | |
|

OK »
Ly

G BLK SET | t
|

OK »
LY

R/B BLK SET | t
|

OK »
LY

GAIN SEL = RECALL

il

R/B-BLK

UP/DOWN CONTROL

|

OK »
ly

| RESTORE CONTROL DATA |
|

SEND “ABB NORMAL END”

COMMAND

[
ー
ー
ー
ー

レー
ー
ー
ー
ー

|
ー
ー
ー
ー

レ
ー
一
ー

ト
ート

ー

WAIT FOR “ANSWER” »
|

ABB IND OFF |

|
( EXIT 〕

|}

ABNORMAL END/BREAK

!
| RESTORE CONTROL DATA |

|

SEND

“ABB ABNORMAL END” 上

COMMAND

GAIN SEL, IRIS CLOSE, PJ

R/B-BLK=80H, M-BLK=15% (100H)

BLK GAMMA OFF

~---------------------------- REPLY WITH “ABB ANSWER” COMMAND
oi savanna ome eaneknnne maruntad a6

"TTT TIIIIIIIIIIIIZIIIIIZIZIZZ] IRIS CLOSE ON, PJ OFF |

~---------------------------- >| UPDATE G-PC CONTROL DATA |

~---------------------------- | UPDATE R/B-PC CONTROL DATA |

~------- 孔 GAIN SEL PREVIOUS DATA |

M-BLK, BLK GAMMAGAIN SEL, IRIS CLOSE, PJ ー | RESTORE GAIN SEL, IRIS CLOSE, PJ |

~---------------------------- REPLY WITH “ABB ANSWER” COMMAND |
cna tunaeanleaeanngindocnae

G/R/B-PC, M/R/B-BLK

BLK GAMMA

GAIN SEL, IRIS CLOSE, PJ

_______>} RESTORE G/B/R-PC, GAIN SEL, IRIS CLOSE, PJ |

cies ait wae ae ans een ewe oe en | REPLY WITH “ABB ANSWER” COMMAND |

ー ー ー ー

N
〈 WAIT FOR “ANSWER” an

Y=

| BLINK ABB IND

|
[ EXIT j

ON BREAK

ABB IND OFF

1-20 (J) HDCO-350
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REFERENCE

[ START }

|
STORESW/.__________ee / >| CONDITION CHECK |

\N

C OK ノ ー
TY

| STORE IND ON | (exit 」
|

SAVE CONTROL DATA | M-BLK, BLK GAMMA
|

| INITIAL CONTROL DATA |
]

M-BLK=5% (100H)

BLK GAMMA OFF

SEND TEST 2 ON ト ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー| TEST 2 ON
|

NORMALIZE

WHITE PEAK LEVEL [| ト ーーーー ニ ーニーニ ーニ ーニ ー ニ ーニ ーニ ー ニ ーー ニ ー ニ ー ペ ー っ イ UPDATE M-WHT CONTROL DATA
M-WHT

|

OK »
LY

G/R/B-FLARE

GET VIDEO LEVEL

ALLOWANCE CHECK

|

OK 〉
LY

M/R/B-GAMMA

GET VIDEO LEVEL

ALLOWANCE CHECK

ー

OK »
LY

M/R/B-WHT

GET VIDEO LEVEL

ALLOWANCE CHECK

|

OK

LY

FLARE OFF

|

OK

LY

M/R/B-BLK

GET VIDEO LEVEL

ALLOWANCE CHECK

|

x つ
|

SAVE REFERENCE FILE |

S
a

し
ト

ート
ート

ー
ト

|

-BLK BLK GAMMA FLARE ----- RESTORE IRIS, IRIS CLOSE, PJRESTORE——DATA | M-BLK, BLK GAMMA, FLARE >| PRESET M-WHT

REF STORE IND OFF

[ EXIT }

ABNORMAL END/BREAK

|
____________ RESTORE IRIS, IRIS CLOSE, PJ| RESTORE CONTROL DATA | M-BLK, BLK GAMMA MT pearr aie

|
ON BREAK

| P REF fW REF 1/2, STORE OFF

しEXIT }

HDCO-350 1-21 (J)
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DELAY

( START }

AUTO DELAY/__________

SW ON
CONDITION CHECK |

T ト

OK » |

ly

AUTO DELAY IND ON | し _EXT 〕

|

SAVE CONTROL DATA |

SEND START AUTO . |---------------
DELAY” COMMAND ,

A
c
t

WAIT FOR “ANSWER” »
LY

R/G/B DELAY

COARSE

UP/DOWN CONTROL

|

OK

Y

s
e

<2

R/G/B DELAY

FINE

UP/DOWN CONTROL

|

= OK »
LY

a—$—¢ WAIT FOR “ANSWER” »
ま ま 、

AUTO DELAY

IND OFF

[ EXIT 」

|

| RESTORE CONTROL i
DATA

Y
SEND

“AUTO DELAY

ABNORMAL END“

COMMAND

WAIT FOR N
“ANSWER”

Y

| BLINK AUTO DELAY IND |

[ EXIT }

1-22 (J)

SEND “AUTO DELAY = [ ------------------------------

NORMAL END” COMMAND `

REPLY WITH “AUTO DELAY ANSWER”

COMMAND

ュ REPLY WITH “AUTO DELAY ANSWER”

-{ COMMAND

RESTORE G/B/R

DELAY CONTROL DATA

REPLY WITH “AUTO DELAY ANSWER”

COMMAND

HDCO-350



2-1. 執 板配置 図

HDCO-350

第2 章

サ ー ビ ス イ ン フ ォ メ ー シ ョ ン
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2-2, コント ロ ー ル パ ネ ル の 開 閉

1 ね じ2本(M4) をゆる め 、IRIS DIALを持ってコン ト

ロ ール パ ネ ルを ロ ッ ク す る ま で 持 ち 上げます。

IRIS DIAL

2 コント ロ ー ル パ ネ ルを 閉 めると き は 、 左 右の PULL

LEVERを引きながら閉めます。ね じ2本(M4) を締め

ます。

22 (J)

PULL LEVER

HDCO-350



2-3. サ ー ビ ス 上 の注 意 事 項

2-3-1. PROM IC

PROM IC に は オ リ ジ ナ ル 品 名 の 末 尾 に そのプ ロ グラムの

名称が記載さ れ て い ま す 。 下 表 に はその 名 称 が 太 い 文 字で

示 さ れ て い ま す 。

又 , バージ ョ ン 変更 された 場 合 , こ の 末 尾の名 称が 変わり ま

す。オ リ ジ ナル 品名のみ ( プ ロ グ ラ ム化 さ れ て い な い ) は

絶対に使 用 し な い こ と 。

尚, 各 基 板 に使わ れ て い る IC は 全 てソケ ッ ト 化し て い ま す 。

基板 Ref. No 名称

IC46 27C256A-CANL-V1.0
CP-130

IC-58 27C256A-CDSP-V1.0

2-3-2. 補 修 用 部 品 の注意事項

(1) 安 全 重要部 品

回 路 図, 分解図, 電 気 部 品 表 中 , 本 印 および 讐 で囲ま

れ た 部 品 は 安 全 性 を 維 持 す る た め に 重 要 な 部 品 です。 従

っ て, こ れ ら の 部 品 を 交 換 す る に は 必 ず 指 定の部品と 交

換 し て 下さい。

(2) 部 品の共 通 化

ソ ニーか ら供給 される 部品は セ ッ ト に 実装 されて い る

ものと 異 な ること があり ま す。 こ れは部品の 共 通化, 改

良等に よるも の です 。 分 解 図や電 気 部 品 表中 には 現時

点での共 通化 さ れた 部 品が記載 さ れ て い ます。

(3) 部品在庫

分解図, 電 気 部 品 表 中 ,SP 欄がSで 示 さ れ て い る 部 品 は

常 時 在 庫 し て い ま す 。

SP 欄が “O” で 示 さ れ て い る 部 品 は 交 換 頻 度 が 低 い 部

品 で あるの で 在 庵 し な い こ と があ り, 納期が長 くなる こ

と があ り ま す。

(4) コンデ ン サ , イ ンダク タ, 抵抗の単位

回 路 図 , 分解図, 電 気 部 品 表 中 , 特 に明 記 し たもの を除

き, 下 記の単 位 は 省 略 さ れ て い ま す。

コ ンデ ンサ : uF

イ ン ダ ク タ : ヵ H

抵 抗 : Q

HDCO-350

2-4. 治工具

調 整 用 ド ラ イ バー ソ ニ ー 部 品 番号7.700-733-01

0.7mm emm
。 ト 肥喪
W ュー い

ICテス トクリ ッ プ

TC-16 ソ ニ ー 部 品 番号 す 6041-770-A

TC-20 ソ ニ ー 部 品 番号 す 6041-780-A

チェッ ク, 調 整 時に DIP タイプ IC の 足に オシロ ス コ ー プの

プ ロ ー ブを かけ る のに 便利で す 。TC-16 は 14 ピン又は 16

ピ ンの IC に, TC-20 は 18 ピ ン 又は 20 ピンの ICに使えます。

2-3 (J)
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間
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オ シ ロ ス コ ー プ (800 MHz以上)

3-1. 準備

3-1-1. 使 用機器

・ 測 定 器

デジ タ ル電 圧計

ヘッドセッ ト

3-1-2. 接続

HDM-1220 ノ 1220E

color monitor

レ

X
x
)

ら
e

e
e

©
0
0
0
0
0

9
9
9

|Ge w |

第3 章

調整要項

・ 関連機 器

HDC-500

HDCA-350

HDCS-350

HDVS波形モニタ

( テクト ロ ニ クス社1730HD また は 相 当 品

HDVS カ ラ ー モニ タ

(ソニー HDM-1220 または相当品)

HDVS臼黒モニタ

(ソニ ー HDM-90 または 相 当 品)
HDC-500 PTB-500

HDCA-350 camera head Pattern box

camera adaptor -

a 1 gon more than 3 m
ら | 間 エー 一

〇 ia |aョ

o Ones 8 [ニ

75 ni

HDCS-350 camera

signal processor

1730HD

waveform monitor

HDM-90

monochrome monitor

w ー でーーーー-軸

ー 口 20-020 20 0

喩 pont NISC

VIDEO

—p ) IN

PIX MONI OUT ーン[し %

HDCO-350 camera control unit

e ぃ 1

75Q x2

注 意 事項 : HDCO-350 の 調 整を 行 う と きは 、パターンボックス 、波形モニタ、ピクチャーモニタは使用し な くてもか ま い ま せん 。

HDCO-350 3-1 (J)
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3-1-3. 注 意 事 項

© 調 整 を 行 う に あ た り `“3-1-2. 接続“` に 示す HDCO-350を

除く関 連 機 器 が 完 全 に 調 整 さ れ て い る 事 が 必 要です 。

e 電淡をOFFする時は, 最 初にHDCOのPANEL POWER

ス イ ッ チ を OFF すると カ メ ラ ヘ ッ ド の フ ィ ル タ が ク ロ ー

ズ の 位置に 戻 ら ず に 電源がOFF してし ま います の で ,

CHU POWERス イ ッ チ っ PANEL POWERス イ ッ チ の

順 で 行 っ て 下さい 。

3-1-4. 初 期 設 定

・ 調 整 を 行 う 前 に接 続し たシス テ ムの 各 電 源 を投入し, 約 10

分間 ウ ォーミ ン グ ア ッ プを行って 下さい 。

・ HDVSカメラ シ ス テ ム の ス イ ッ チ お よ び ボ リ ュ ーム類は,

お の お の の メ ン テ ナ ン ス マ ニ ュ アルの `“ 操作 前 の初期 設

定` を 参 照して 下さい 。

・ HDCO-350 の 次の ス イッ チの設 定を確 認して 下さい 。

[CP-130 board]

S8 (CPU1 NORMAL/TEST) —~ NORMAL

S10 (CPU1 NORMAL/TEST) っ NORMAL

3-2 (J) HDCO-350



3-2. 調整

3-2-1. 電 源 電圧調 整

注 意 事 項 : こ の調 整 を 行 った場 合 は,HDCO-350 に 関する調整項目すべてを確認する必要が あります。

測 定器 デジ タ ル 電 圧計

基板 : CP-130基板

r CN1
| CN2

|

RV6

ve TPS
ら ria

w タ oi
の RV8 ロ

TP12

fe)

ら
TP11 @ TP14

© E2 置

6 Trg” * 510
me ineSg a |
e 【e】
TP17 TP16 E5

He ne ( CN3 S14 ©ee MM5 口
鰯 1212R〉ー2 Ss
RV2 ©TP7 l

RV1 RV4

= TP44 TP43 ー 84
TP1 32 Tps © TP2166 TP22 TP25©© TP26 TP2966 TP3o 圖

圖 し TP33 TP34/T
パ11 rp186 TP37 @6 TP38 TP41 @6 TP42

@TP4 © TP8 の aa0TP TP36 26 te23 TP4o OO T p27
7 cns[__] L 」cNe Pg口TP35rP24CN9 需3賣享P票 CN8

CP-130 BOARD (COMPONENT SIDE)

調 整 手順

© 下表 のよう に 調 整して 下さい 。

調 整 項 目 BUTE RL CP-130 調 整 箇所ノCP-130 規 格
+ 15V 調 整 TP16 (GND ; E1) |@RV10 (+ 15V ADJ) | + 15.0 ‡ 0.8 V de

ー ー TP15 (GND ; El) 認 + 17.0~20.0 V dc

TP9 (GND ; E1) |@RV7 (+ 9.5V ADJ) | +9.5+0.05 V de
+ 9V調整 TP11 (GND ; E1) |@RV6 (- 9.5V ADJ) | - 9.5 + 0.05 V de

・ TP10 (GND; E1) |@RV8 (+ 9V ADJ) +9.0+0.05 V dc
TP12 (GND ; E1) 認 ー 9.0 ‡ 0.05 V dc

+ 7V 確認 |TP17 (GND ; E1) | 確 認 +7.0+0.3 V dc

+ 5V 調 整 TP14 (GND ; E1) | @ RV9 (+ 5V ADJ) +5.0+0.02 V dc

i TP13 (GND; E1) | 確認 +5.5+0.05 V de

HDCO-350 3-3 (J)
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3-2-2. A び D コ ン バパー タ ー 読 み 込 み タイミ ン グ 幅 調 整

測 定 器 : オ シ ロ ス コ ープ

基板 : CP-130 基 板

「 CNI

L CN2

RV6

ン 菖g TP10

み9 CN4
RV7

ダ 画
TP12

©

©
TP11 ©TP14

© £2 E4

E1 (risg Be RM ©
ら の S8 S10

rprs SQ S11 |
© ©TP17 TP16 [o][o] ES
CN3

TP2 TP6 $12 $13 S7 $14 ©

° e 一 一 fimo 山
Rv3 _ RVS

S3& © BW avi2
RV2 ©T1P7 f

RV1 RV4

$1 TP44 TP43 34
TP1 32 tps ら © TP2166 TP22 TP25 66 TP26 TP2968 TP3o 圖

TP33 TP34 rpa>

RV1 rpia6o OO TP37 66 TP38 TP41 @66 TP42
9TP4 © TP8 レン EsT賢ー冨冨搾創 TP36 OO tP23 P402 TP27

し CN7 3 TP39 TP28

CP-130 BOARD (COMPONENT SIDE)

測 定 点 TP44 (GND; E1) /CP-130基板

調 整 箇 所 :@RV11 (EN PULSE WIDTH) ノCP-130基板

規格 : 380 + 10 ns

Nー
〉
Nー

〉

380 + 10ns

3-4 (J) HDCO-350



3-2-3. ロータ リ エ ン コ ー ダ パ ル ス 確 認

測 定 器 : オ シ ロ ス コ ー プ

基板 : CP-130 基 板

am

7 CN1

CN2

を

RVe

ド @ © 0

wr 8 c こ
RV8

TP12

©
©
TP11 © TP14

© £2 E4

E1 rP136 RV9 RV1o ©
re) グク S8 S10

TP15
so S11

© ©TP17 TP16 [o}[O] Fs
TP2 TP6 CNS S12 S13 S7 S14 ©

°° CMC [|Rv3 _ RVS

人 e 2ays に
RV2 9 TP7

RV1 RV4

' 51 &唇 證 TP44 TP43 ' S4
TP1 32 Tps © O —-TP2100 TP22 TP25Q@O TP26 TP29QO0TP30

(| l rsi _—
RV11

TP18O TP37 OO TP38 TP41 OOTPa2

9TP4 © TPS ese TP36 OO rp23 p4o OO Tp27

し CcN7 `P35 TP39 TP28 リ

CP-130 BOARD (COMPONENT SIDE)

認 手順

1. TP43 (GND ; E1) /CP-130 BRORBARO£5 Iz

な る こ と を 確認する 。

(次ペ ージへ維

HDCO-350 3-5 (J)
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2. ダイヤ ル の 動 作 確 認 1

吃ダイヤ ル を 回 した ときそ れ ぞ れ の 測 定 点での 波 形 が ? 8 -

の よ う な波 形 に なるこ とを 確 認 します 。
-0 6ニ?

ー

ーーーーー-

U
凹
8
商
9

| 1

1
]
O
:

0:

! l

+ CH-1 or CH-2 ニ ー

CH-3 ‘

4 ¥IO~®@ 5

eS SoS eon 1 奮
ロ 口 口 口 口 口 口 口 口 口 口 ロ

I Jo

ロ
CH-1 or CH-2 | | | |

(ダイ ヤ ル )

CH-3

フ ォ ー カ ス ダ イ ヤル, アイリ ス ダ イ ヤ ル

各 ダイヤ ル 動 作 確 認 時 の 測 定 点

ダ イ ヤ リ ダ イ ヤ ル 2 ダ イ ヤ ル 3 ダ イ ヤ ル 4 | フ ォ ー カ ス ダ イ ヤ ル | ア イ リ ス ダ イ ヤ ル

シ ロ ス コ ー TP19 TP31 TP23 TP35

CH-1 入力 cP-130 | /CP-130 | /cP-130 | /CP-130 TP27/CP-130 | TP39/CP-130
シロスコ ー TP20 TP32 TP24 TP36

CH-2 入力 ン CP-130 ン CP-130 ン CP-130 ン CP-130 ree Bath eel
オ シ ロ ス コ ー TP18

CH-3 AJ) /CP-130 3 ' 8 '

36 (J) HDCO-350



(
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. ダ イ ヤ ルの 動作 確

各ダイヤ ルを 時 計 方向および 反 時 計 方向に 回し たとき そ

れ ぞれの測 定点での波形が次の よ うにな る こ と を 確認 し

ま す 。

時計 方向 に 回 した 時 の波 形 時計 方 向 に 回 した 時 の波 形

( 各ダイヤル 共 通) ( 各ダイヤル 共 通 )

各ダイヤル 動作 確認時 の測定点

ダイヤル 1 ダイヤル2 ダイヤル 3 ダイヤ ル 4 | フ ォ ー カ ス ダイヤル | ア イリスダイヤル

シ ロ ス コ ープ | TP21 TP33 TP25 TP37

廿1入力 /cP-130 | /cP-130 | /cpi30 | /cp-igo | TP29/CP130 | TP41/CP-130

シ ロ ス コ ープ | TP22 TP34 TP26 TP38 ・

H-2入力 /CP-130 /CP-130 /CP-130 /CP-130 TP30/CP-130 | TP42/CP-130

HDCO-350 -7 (J)
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3-2-4. イ ン カ ム調整 2. オペレーシ ョ ン パ ネ ル を 開 きま す 。

e TP3/CP-130基板の波形を@ RV3 (INCOM1 R-

測 定 器 : オ シロス コ ー プ LEVEL) /CP-130 基板に て 次 のよう に 調 整 します。

e レ ンズ 絞りを Close にしま す 。

・ ヘッ ド セ ッ ト を 用 意 します 。

e 低 周波 発 振 器を用 意 します。

_ 140 + 10mV

調 整 手順

1. HDCA-350 を 次のよう に 設 定 します 。

e 後 方側面にある INCOM1 お よ び 2 の MIC ON ス イ ッ

チを ON側 にしま す 。

e IV-36基板のS1, S2 をCARBON側 に します。

e AU-160基板側面のINCOM2 SELECTス イッ チすを PD

側にします。

e INCOM1 コネク タ に1 kHz (300 ‡ 10 mV p-p) の

正 弦 波 を 入 力 します 。

( CN1 B
CN2

RV6

る TPg TP10

7 CO c
RV8

TP12

TP11 @ TP14

© E2 E4

E1 rp136 ERV9 RV1o 9
re) ク) S8 c

TPIS (| So S11

Me oe [o][o] ES
te2 = TP6 ー 一cN3 $12 $13 S7 c 9
ら o | _ ・

% re] OB rvi2 誠
RV2 OTP7

RV1 RV4

? log TP44 TP43 =e
1 TP1 S2 rPs © © 1P21©© TP22 TP25 66 TP26 TP2966 TP3o

圖 (| ays ree aaa
TP18© TP37 @6 TP38 P41 ©OTPa2

9TP4 = 19 TP8 @ OY a TP36 o9 TP23 TP40麗 TP27
cNs[ 」 L 」cNe r310Deasー rP2+CN9 iat, nt Ea CN8 :

CP-130 BOARD (COMPONENT SIDE)

3-8 (J) HDCO-350



3. HDCA-350 DINCOM1 に 入 力 し て い た 正 弦波を 同

INCOM2 に 入 力 します 。

e TP7/CP-130 基 板 の波 形を@@RV5 (INCOM2 R-

LEVEL) /CP-130 基 板 に て 次 のよう に 調 整 します 。

140+ 10mV

4, HDCA-350 DINCOM2 に 入 力していた 正 弦 波をHDCO-

350 の INCOM1に入 力 します 。

・ @RV1 (INCOM1 AGC) ノ CP-130基板を メカニ カ

ルセン タ ー に し ま す 。

・ TP2 ノ CP-130基板の波形を@RV2 (INCOM1 LEVEL

MIX) ごノ CP-130 基 板 に て 次 のよう に 調 整 します 。

345 + 20mV

HDCO-350

5. HDCO-350 の INCOM1 に 入 力 し て い た 正弦波を 同

INCOM2 に 入 力 します 。

・。 @RV4 (INCOM2 AGC) /CP-130基板をメカ ニ

カ ル セ ン タ ー に し ま す 。

・ TP6/CP-130基板の波形を@ RV12 (INCOM2

LEVEL MIX) ノ CP-130基板にて次の ように 調整し

ます。

345 + 20mV

3-9 (J)
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SECTION 1

INSTALLATION

1 1-1. UNPACKING AND REPACKING

RACK ANGLE (10U)

OPERATION AND

MAINTENANCE MANUAL

SCREW “WASHER

HARNESS (INCOM)

RACK ANGLE (10U)

RACK MOUNT

PCB (LEFT)

RACK MOUNT

PCB (RIGHT)

RACK MOUNT

PCB (F)

HDCO-350 1-1 (E)

H
H
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1-2. STANDARD ACCESSORY

RACK MOUNT (L) ASSY: x 1

(Sony Part No.: A-7405-089-B)

Used to install the unit on the 19-inch rack.

As for installation, refer to the Section 1-6-3. Rack

Mounting.

RACK MOUNT (R) ASSY: x 1

(Sony Part No.: A-7405-103-B)

Used to install the unit on the 19-inch rack.

As for installation, refer to the Section 1-6-3. Rack

Mounting.

RACK MOUNT (F) ASSY: x 1

(Sony Part No.: A-8262-362-A)

Used to install the unit on the 19-inch rack.

As for installation, refer to the Section 1-6-3. Rack

Mounting.

1-2 (E)

RACK ANGLE (10U): x 2

(Sony Part No.: 3-733-100-01)

Used to secure the unit on the table.

As for securing, refer to the section 1-6-3. Rack Mounting.

MAINTENANCE MANUAL: x 2 (VOL-1, VOL-2)

VOL-1 contains HDCO-350 maintenance information and

VOL-2 contains the HDCO-350 block diagrams, circuit

diagrams, and repair parts maintenance information.

SCREW +RKS5 x 8: x 4 (Sony Part No.: 7-682-274-04)

+RK5 x 14: x 4 (Sony Part No.: 7-682-277-04)

+B4 x 8: x 6 (Sony Part No.: 7-682-561-09)

+B5 x 10: x 8 (Sony Part No.: 7-682-575-09)

ORNAMENTAL WASHER: x 4

(Sony Part No.: 2-297-913-00)

INCOM PANEL ASSY: x 1

(Sony Part No.: 1-942-312-12)

The XLR type connector is installed on the INCOM panel

when shipping at the factory. So, be sure to replace the

connector when using the 110 type Jack. As for

replacement, refer to “1-5-4. 110 type INCOM PANEL

Replacement ”.

HDCO-350



1-3. APPLICABLE CONNECTOR/CABLE

1-3-1. Connector Input/output Signal

Major input/output signals of the connector are as follows.

INCOM-1/-2 110 type Jack

Input Impedance 5 to 10k Q

Output Impedance 300 2 Balanced

Input Level 1kKHz 200mVp-p

Output Level 1KHz Max. 1.7Vp-p

SIGNAL PROCESSOR(S5O0P, D-SUB)

HN ABM HEMSEA RRR A RRR RARE

I \
| SNS 図 同 回 問 合 合 問 間 向 BREE 間 囲 国 阪 囲 回 囲 囲 呂 |

Pin

No
SIGNAL REMARK for SIGNAL

GND

26 GND

GND

27 GND GND for signal and

GND power

28 GND

GND

29 GND

Pin

No
SIGNAL REMARK for SIGNAL

13 CP TALK 2 OUT(X)

38 CP TALK 2 OUT(Y)

14 CP TALK 2 OUT(G)

ー 10dBm, 600 Q

39 CP REC 2 IN(X)

15 CP REC 2 IN(Y)

40 CP REC 2 IN(G)

— 10dBm, 600 2

16 SCDB17(I/O)

+20V IN

30 +20V IN

+20V IN

31 +20V IN DC +20V + 0.5V

+20V IN 5A

32 +20V IN

+20V IN

33 +20V IN

41 SCDB16(REQ)

17 SCDB15(C/D)

42 SCDB14(SEL)

18 SCDB13(MSG)

43 SCDB12(RST)

19 SCDB11(ACK)

す4 SCDB10(BSY)

20 SCDB9(ATZ)

CCU POWER

REMOTE(X)OUT

34
CCU POWER

REMOTE(Y)OUT

0~+5Vdc

45 SCDB8(P)

21 SCDB7

46 SCDB6

22 SCDB5

10 CP TALK 1 OUT(X)

35 CP TALK 1 OUT(Y) ー 10dBm, 600 Q

11 CP TALK 1 OUT(G)

47 SCDB4

23 SCDB3

48 SCDB2

36 CP REC 1 IN(X)

12 CP REC 1 IN(Y) ー 10dBm, 600 Q

37 CP REC 1 IN(G)

24 SCDB1

49 SCDBO

2.0Vp-p

Termination 200 2 ON

25 GND

HDCO-350

50 GND

GND for signal and

power

1-3 (E)
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INCOM-1/-2 (5P, FEMALE)

(EXTERNALVIEW)

Pin
No. SIGNAL SPECIFICATION

1 | INCOM-1/-2 MIC©
ー 20 dBs

(CARBON MIC)

2 | INCOM-1/-2 MIC @
— 60 dBs

(DYNAMIC MIC)

3 | GND

INCOM1 RECEIVE OUT max. OdBs

5 | INCOM2 RECEIVE OUT max. OdBs

1-3-2. Connector

When cable with connectors are set to the respective

connectors on the connector panel during installation or

service, the specified or equivalent connectors with cables,

or the specified cable assemblies should be used, these

are listed as follows;

Connector function Parts No. and name of connector with cable

SIGNAL PROCESSOR

(SOP, D-SUB)

1-556-664-11 CABLE, INTERFACE

(cable length 1.5m, supplied with HDCS-300)

INCOM-1 IN/OUT

INCOM-2 IN/OUT
9-910-999-31 PLUG 5P, MALE

XLR-5-12C or equivalent

Note: The plug of the interface cable connecting “HDCO”

of the HDCS-350 and “SIGNAL PROCESSOR?” of

the HDCO-350 cannot be replaced.

1-4 (E) HDCO-350



纂 ,
1-4. POWER SUPPLY

Power sources

HDCO-350

DC +20V

DC20V voltage are supplied from

the HDCS-350 through the interface

cable and +15V, +7V and +5V occur

at each series regulator of the

CP-130 board.

1-5 (E)

1-5. INSTALLATION

1-5-1. Installation Conditions _

Operating temperature: 0°C to 40°C

Storage temperature: — 20°C to +60°C

Humidity: 20% to 80%

Install in a location as dry and well-ventilated as

possible.

Allow adequate air circulation to prevent internal heat

build-up. Do not place the unit on an uneven surface

(rug, blanket, etc.) or near materials (curtains,

draperies) that may block the ventilation slots.

Do not install the unit near a heat source such as a

radiator or air duct, or in a place subject to direct

sunlight, excessive dust, mechanical vibration or shock.

The unit is designed for operation in a horizontal

position only.

Keep the unit away from equipment with strong

magnetic fields.

Provide a space of 20cm or more behind the connector

panel.

Install the unit so that neither cable nor any other object

touches the net of the fan at the rear.
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1-5-2. External Dimensions
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1-5-3. Rack Mounting

Installation can be made on the EIA 19-inch rack by using

the supplied rack mount assy.

Mounting

Three types of mounting are possible.

e 19” rack mount

The panel is taken out when it is used. It can be

removed from the rack temporarily.

e Table mount

e Desktop use

19” Rack Mount

e Standard rack

19” rack (EIA standard, universal spanning — M5 type)
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Recommended rack: Sony SU-860 series

e Supplied parts

Rack mount assembly

し assembly F assembly R assembly

e Screw

+B5 x 8

+RK5 x 8

e Ornamental washer

HDCO-350

e Procedure

1. Remove the inner members from the L and R

assemblies.

Press here first.

Then push in.

Return the rail to original position.

2. Mount the inner members to the panel.

3. Attach the connector cable (supplied with HDCS-350) to

the cable clamp of the L assembly.

Approx. 400mm

(153/4 inch)

1-7 (E)
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4. Fix both L and R assemblies temporarily.

Adjusting screws

Tighten after adjustment.

|

Tighten the

J Screws.

Be sure that the stopper is not protruding.

(See “Removing the panel from the rack” on page 1-9.)

Move both L and R assemblies to right and left using

the panel as a guide.

1-8: (E)

7. Move the slide lever to the left.

ド Ti ー
4 ras1

) 990 900
ooo | ロ ロ ロ ロ ロロ Q
(=) D ロ 0 do1atoy

neue my
CEE t

Release

santos lever

N SLIDE

Slide Oe rcv
lever

The release lever lowers. Check whether the panel can

be locked. Also check whether the panel moves forward

and backward smoothly using the handle.

(See “Removing the panel from the rack.”)

If the panel does not move smoothly, undo the screws

and re-adjust the L and R assembly positions.

Mount the F assembly using the +RK and trapezoidal

shaped decorative washers, and fix to the L and R

assemblies.

HDCO-350

奏



e Removing the panel from the rack

Lift the release lever and pull the panel.

(When the release lever is lifted, the stopper releases

the panel lock.)

To operate entirely

|
間
間
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Slide lever : Left

To operate only the front part

With the release lever lowered, the stopper protrudes

when the panel reaches one of the specified three

positions and the panel is locked.

eS

ト コココュコ ォココュュココュョコー コ コ ゴゴコ コ

SO OOO ー ポイ
囮 コゴ コ ゴココ 44

old OQ O
ーーーーーーーーー

Stopper To put in the mounting rack

HDCO-350 1-9 (E)



朋
明

Temporary removal

1. Pull out the panel fully.

2. Move the slide lever to the right while lifting the release

lever.

When the slide lever is released, the release lever stays

up and the stopper remains withdrawn.

e Re-mounting

D

Push the panel following the rail guide.

Connect the CCU

connector cable.

巳

os ン
/ Pull out the panel fully.

Table mount

1.

2. Fix it on the table.

Screw (+ RK5 x 14)

P

Trapezoidal shaped decorative washers

1-10 (E) HDCO-350
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1-5-4. 110 Type INCOM Panel Replacement

1. Loosen the two screws (LID SCREW), grasp the IRIS

DIAL and pull up until the upper panel locks.

LID SCREW

Zs

_\
J 0 0 0

/ ン ト
Z = 、

なトとデーと て// c= fp

/ \
L

(erフトm 丿 サ J
\

IRIS DIAL

2. Remove the plug of the CN5 connector on the CP-130

board. Remove the three screws (+B3x5) holding

INCOM PANEL (XLR type) in place, and pull out

INCOM PANEL toward you.

INCOM PANEL

(XLR type)

8 +B曼X5 8
+ B3 x 5 + B3X5

3. Pass the supplied INCOM PANEL (JACK) harness

through the opening and wind on the FERRITE CORE

by one turn as shown in the figure and connect to the

CN5 connector of the CP-130 board. And attach

INCOM PANEL (JACK) in place with the three screws

(+B3 x5).

FERRITE CORE

ORM J ロ ー ビ T| 。

=

INCOM PANEL

(JACK)

+B3x5
ae

HDCO-350 1-11 (B) +B3x5 B3 x5
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4. While pulling the PULL LEVERS on the left and right

(lock release), close the panel. (To prevent sandwiching

of your hand, change your grip to the IRIS dial while

closing.)

Then tighten the two screws (LID SCREW)

LID SCREW

| PULL LEVER

Use of XLR Type Not Having 5 Pins

[Attachment Dimensions for Applicable Connector] [Replacement Method]

Remove the four screws (+P2.6x4) holding the XLR type

connector in place.

?

の
|
=

f
y

Kの

儀 謬
+ P2.6x 4 +P26x4

PRECISION PRECISION
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Changing Order of PICTURE MONITOR/WFM MONITOR

Selectors to RGB

The order is GBR when the unit is shipped from the factory.

Follow the procedure below for changing this order to RGB.

1. Set the S12-2 (RGB/GBR) switch on the CP-130 board

to the ON position.

$12 Switch

院曽口防
1 2 3 4 5 6 7 8

ク L (ON position)
% Scene File ; Absolute values

CP-130 BOARD \ ら Relative values

Not used

Command Error. resらNo
/

Indication

し
Not used

Not used

Not used

| Monitor Select ; GBR RGB|

; Relative values
Painting ら Absolute values

2. Change the [G], [B], [R]|key tops of the PICTURE 3. Remove the four PAINT knobs to replace.
MONITOR selectors and WFM MONITOR selectors.

e Removing key tops

Place a heavy cloth over the key tops and remove

with the pliers.

HDCO-350 ' 1-13 (E)
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1-6.

1-6-1.

[CP-130]

INITIAL SETTING BEFORE OPERATION

Board Inside Switch Setting

CN1

RV6

S tes TP 10
©

RV? Ne
8S RV8

TP12

© TP14
TPH

E2

©
TP13

E1 ONY RV10

© TP15 い $8
TP17 TPIG

CN3
TP2 TPG S12 $1 あ8 oH $14

8 8 ヒ 一 四 叩m 向 曲RV3 R V ゥ =z

岐 Qavie
SO Orpiz2 3 ぅ3

い は 太 RV4 ll
St TP44 TP43 TP 21 TP25 TP29

TP1 呂 TPS ©O P22 OO ree ©Orr30 ニ
皿 TP33 TP34 TP37 TP38 TP41 皿
宣 萱 R遙ー e 4TP32 ©O 5 Tea

3© OO, FOOT T が
OO)wコロ > ロ `66コ OOM avs]OO Jens B

CN2

CN4

* S1 (CARBON/DYNAMIC) switch

? S2 (CARBON/DYNAMIC) switch

Set these switches depending on the type of

microphone, either carbon or dynamic. ・

Normally set this switch to CARBON.

S3 (BUZZER) switch

TEST: The buzzer is kept sounding. This status

should be set to check that the buzzer

. sounds.

NORMAL: The buzzer sounds when the BUZZER

CONT signal is generated.

Normally set this switch to NORMAL.

1-14 (E)

S4 (BUZZER) switch

This switch is used to detect the RTS signal and

indicate it with the buzzer.

The volume of the buzzer can be set to either of two

levels, HIGH or LOW.

Normally set the volume to LOW.

S7 (FREQ) switch

This switch is used to change the frequency of the clock

used by the CPU. (However, it is not available now.)

Normally set this switch to 0.

HDCO-350



e S8 (CPU 1 NORMAL/TEST) switch

NORMAL: The system is operated by the CPU on the

board.

TEST:

the emulator.

Normally set this switch to NORMAL.

e S9 (CPU1 RESET) switch

This switch is used to reset CPU 1.

・ S10 (CPU 2 NORMAL/TEST) switch

NORMAL: The system is operated by the CPU on the

board.

The board operation can be checked withTEST:

the emulator.

Normally set this switch to NORMAL.

e $11 (CPU 2 RESET) switch

This switch is used to reset CPU 2.

・。 S12 (MODE SELECT) switch

The board operation can be checked with

e $13 (MODE SELECT) switch

$12 STATUS NORMAL

MODE SELECT ON OFF POSITION

12-1 (Painting) Absolute | Relative OFF

value values

12-2

(Monitor Select) Bele Grr Sa
12-3(Not used) ー ー ー

12-4(Not used) ご ー ー

12-5(Not used) ー ー ー

omWaS is Yes OFF
Error Indication)

12-7(Not used) ー = ー

12-8(Scene File) Absolute | Relative OFF

values values

HDCO-350

$13 STATUS NORMAL

MODE SELECT ON OFF POSITION

13-1 (Integration)
* NOTE ON OFF OFF

ise ON OFF OFF
(Delay manual)

13-3(Pic.moni-G ON OFF OFF

enable)

13-4 REFERENCE

FILE inhibit Si at ooh

13-5(FOCUS 團 團 團

direction)

13-6(TALLY

BUZZER Inhibit) c m u

13-7(FOCUS) RE RV ON

13-8(IRIS) RE RV ON

* NOTE

When the switch S13-1 (Integration) is turned on, a switch

(auxiliary) on the left of AUTO SETUP switch on the control

panel functions as an Integration ON/OFF switch.

When this integration switch is turned on, video signals are

accumulated during several frames.

As a result, the video signal is output intermittently but

otherwise the sensitivity is increased.

The number of frames can be changed with the adjustment

dial on the control panel after the SHUTTER/EVS button is

pressed.

・ S14 (MODE SELECT) switch

Not used.

1-15 (E)
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1-6-2. Reference File and Setup File Setting

AUTO COLOR

CCU 
sae

CCU-ADP
し START}

\ ke SW / ----------- “fi CONDITION CHECK |

| ぐ OK

し _EXIT 」 M
| START IND ON

|
j SAVE CONTROL DATA G/B/R-PC, M/B/R-BLK, G/B/R-WHT

G/B/R-FLARE, M/B/R-GAMMA/BLACK GAMMA
レ
ー

BLK GAMMA OFF

INITIALIZE M-BLK=15%(100H) ----------- a PRESET G-WHT |
CONTROL DATA P/B BLK-80H

| G-WHT=80H

SELECT REFERENCE FILE

ACCORDING TO THE

STATUS OF

PJ ON/OFF, GAMMA SEL

SEND “START COLOR” 寸 REPLY WITH “COLOR ANSWER” COMMAND
COMMAND

N

—{ WAIT FOR “ANSWER” »

| SEND “LENS” COMMAND } 2-2-2 2-2-2 --------- +--+ +--+ | IRIS CLOSE ON, PJ OFF

Y

| | OBSERVE IRIS CLOSE | (FORCED BLACK)

、 |
ak OK >

| Y

GAIN SEL 0dB ら +12dB

| t SEt 蝿 ____________________________ UPDATE G-PC CONTROL DATA
、

=< - »

GAIN SEL 0dB ら +12dB| P/B BLK SET It ・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・ ト| UPDATE R/B-PC CONTROL DATA

尾品 ok ゅ
Y

| GAIN SET = RECALL t where Sider mre elton am am we | GAIN SEL 0dB |

| SEND TEST 2 ON ‘+ etc ic cs tr ane mc rm er >| TEST 2 ON ]

2/3 "
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R
~|

G/B/R-FLARE

OFF

|
M-BLK

UP/DOWN CONTROL

|
N/
く OK

| Y

SEND “LENS” COMMAND

(RECOVER IRIS CLOSE, PJ)
a ee >| RICOVER IRIS CLOSE, PJ

|
NORMALIZE WHITE

PEAK LEVEL

M-WHT

pine nanan eww n ne eee scene en e---- >| UPDATE IRIS/M-WHT CONTROL DATA

|

| ゞ
ペ _ き ウ

G/B/R-FLARE

RECALL

|
G-FLARE

UP/DOWN CONTROL
}----------------------------- +] UPDATE G-FLARE CONTROL DATA

|

レ
ョ

NORMALIZE WHITE

PEAK LEVEL

M-WHT

------------------------------孔 UPDATE M-WHT CONTROL DATA

ー

NX

| Y

¢ GAMMA FIX y—

| N

ー ネ 一

M-GAMMA

UP/DOWN CONTROL

|

| Y
ー ー つ

NORMALIZE WHITE

PEAK LEVEL

M-WHT

------------------------------| UPDATE M-WHT CONTROL DATA

|

La
a

i

ALLOWANCE

G-FLARE, M-GAMMA, M-WHT

|
| — OFF |

il ALLOWANCE CHECK ||

|
<<

ane
1st LOOP »

HDCO-350

団

Y

N 〈ALL0WANCE CHECK OK >
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e

ー

| FLARE OFF |
|

P/B-BLK

UP/DOWN CONTROL

|

ド OK 〉
LY

| RECOVER FLARE |
|

SEND “LENS” COMMAND

(RECOVER IRIS CLOSE, PJ)

|

| | M-WHT i ee ee nee eae ee eens
|

ペー き
LY

R/B-WHT

UP/DOWN CONTROL

|

マ ー つ
LY

R/B-FLARE

UP/DOWN CONTROL

|

NY OK »
LY

R/B-WHT

UP/DOWN CONTROL
ョ

OK
\

LY

R/B-GAMMA

UP/DOWN CONTROL

|
N / 〉

OK
\

LY

R/B-WHT

UP/DOWN CONTROL [|

|

a
LY

IstLOOP SAVE COLOR

SET-UP FILE

|

RESTORE CONTROL DATA |
|

BLK GAMMA

M-BLK

N a WAIT FOR “ANSWER” »
| Y

| “START” IND OFF |

|
| EXIT |

ABNORMAL END/BREAK

nf
el | G/B/R-PC, M/B/R-BLK

| RESTORE CONTROL DATA | G/B/R-WHT, G/B/R-FLARE
: M/B/R-GAMMA, BLK GAMMA

< WAIT FOR “ANSWER” -—
L Y

ON BREAKー BLINK COLOR IND | COLOR, START IND OFF
|

| EXIT |

1-18 (E)

leet ee

tite ee ee ee ee

-_K—K— Kee OO ee ee Oe ee eee ee

SEND _ ` ー ト

“COLOR NORMAL END“ 山 ー

“COLOR ABNORMAL END” rー ニーニ ー ニー ニーー ニーニー ニー ニーーニー ニーニーーーーーーー

>| RECOVER IRIS CLOSE, PJ

>| UPDATE M-WHT CONTROL DATA

| UPDATE R/B-WHT CONTROL DATA

>| UPDATE R/B-FLARE CONTROL DATA

>| UPDATE R/B-WHT CONTROL DATA

| UPDATE R/B-WHT CONTROL DATA

M-WHT PRESET

RESTORE IRIS

cies REPLY WITH

i “COLOR ANSWER” COMMAND

RESTORE G/B/R-PC, G/B/R-WHT,

G/B/R-FLARE, IRIS, PRESET M-WHT

----4 SEND “COLOR ANSWER” COMMAND

HDCO-350



HDCO-350

WHITE

( START }

AWB SW

ON
~---------- = CONDITION CHECK |

|

と ー
|Y g ae 肉

| AWB IND ON |

|
SAVE CONTROL DATA | R/B-WHT

BLK GAMMA

|
SEND “START AWB”

COMMAND
ト ーーーーーーーーーーーーーペーニーーニーーーーーーーーー REPLY WITH “AWB ANSWER“ COMMAND

ー Y

_____

Nノ
WAIT FOR “ANSWER“ »

eal

R/B-WHT

UP/DOWN CONTROL

|

| ヾ

緋 OK 〉

SEND “AWB NORMAL END“

COMMAND

| Y

ee ew

+X WAIT FOR “ANSWER” »

| AWB IND OFF |

[ EXIT }

ABNORMAL END/BREAK

|
RESTORE CONTROL DATA

SEND

“AWB ABNORMAL END”

COMMAND

RB-wHT _ _

BLK GAMMA- >| RESTORE R/B-WHT CONTROL DATA

ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー REPLY WITH “AWB ANSWER“ COMMAND

〈 WAIT FOR “ANSWER” 5
4 |=

L BLINK AWB IND

( EXIT 」

ON BREAK

AWB IND OFF

1-19 (E)
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BLACK

( START 」

|
ABB SW

ON
___________士 CONDITION CHECK ー

|
ベN

OKく ノク
LY

ABB IND ON | ( ニJ 〕
|

| SAVE CONTROL DATA
|

INITIALIZE CONTROL DATA |

|

COMMAND

N /
WAIT FOR “ANSWER”に 言 »

LY

SEND “LENS” COMMAND

IRIS CLOSE ON, PJ OFF

| OBSERVE IRIS CLOSE | !
|

ーパペー ター 一
i G-SET |

ー

R/B BLK SET 口
|

OK »
LY

GAIN SEL = RECALL t
|

R/B-BLK

UP/DOWN CONTROL

|

x
LY

| RESTORE CONTROL DATA |
|

SEND “ABB NORMAL END”

COMMAND

h
o

ー

WAIT FOR “ANSWER” »
|

ABB IND OFF ||}

し EXIT 」

ABNORMAL END/BREAK

|
| RESTORE CONTROL DATA |

|

SEND

COMMAND

SEND “ABB START” L

G/R/B-PC, M/R/B-BLK

BLK GAMMA

GAIN SEL, IRIS CLOSE, PJ

R/B-BLK=80H, M-BLK=15% (100H)

BLK GAMMA OFF

~---------------------------- REPLY WITH “ABB ANSWER” COMMAND |
spuneaaia al ame Rp

~---------------------------- | UPDATE G-PC CONTROL DATA |

~ == 2-2 2---------------------- + UPDATE R/B-PC CONTROL DATA |

~---------------------------- >| GAIN SEL PREVIOUS DATA |

M-BLK, BLK GAMMAGAIN SEL, IRIS CLOSE, PJ - a RESTORE GAIN SEL, IRIS CLOSE, PJ |

G/R/B-PC, M/R/B-BLK

BLK GAMMA

GAIN SEL, IRIS CLOSE, PJ

“ABB ABNORMAL END” _ |----------------------------- | REPLY WITH “ABB ANSWER” COMMAND |
SA oa te

ー ー ー ー

N
〈 WAIT FOR “ANSWER” >

Y

| BLINK ABB IND

[ EXIT)

ON BREAK

ABB IND OFF

1-20 (E)



REFERENCE

|

SAVE CONTROL DATA | M-BLK, BLK GAMMA
|

j INITIAL CONTROL DATA
|

[ START 」

$T〇g言 SW た ーーーーーーーー-=| CONDITION CHECK |

[
NOK YSく ノ ーLY

| STORE IND ON | し T J

M-BLK=5% (100H)

BLK GAMMA OFF

HTT
YIV

TFA
IHI

|

) SEND TEST 2 ON i tes ee awe re Seen >| TEST 2 ON
|

NORMALIZE

WHITE PEAK LEVEL ト ーーーニーニーーーーーーーーニーニーニ=ニーーーーーーー-+} UPDATE M-WHT CONTROL DATA
M-WHT

|

OK »
LY

G/R/B-FLARE

GET VIDEO LEVEL

ALLOWANCE CHECK

OK ッ

LY

M/R/B-GAMMA

GET VIDEO LEVEL

ALLOWANCE CHECK

|

OK »
Ly

M/R/B-WHT

GET VIDEO LEVEL
ALLOWANCE CHECK

|

x ヘ
LY

FLARE OFF |
|

ャ つ
LY

M/R/B-BLK

GET VIDEO LEVEL

ALLOWANCE CHECK

[

蝿 OK »
|

| SAVE REFERENCE FILE |
|

レ
1

-BLK, BLK GAMMA. FLARE ----- RESTORE IRIS, IRIS CLOSE, PJ| RESTORE_—DATA | M-BLK, BLK GAMMA, FLARE | PRESETトム

L REF STORE IND OFF |

——
ABNORMAL END/BREAK

oo RESTORE IRIS, IRIS CLOSE, PJ| RESTORE CONTROL DATA | M-BLK, BLK GAMMA + epee ise
|

ON BREAKL BLINK REF 1/2 IND REF 1/2, STORE OFF

(__exit コ

HDCO-350 1-21 (E)
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|

DELAY

( START }

|
\ AUTO DELAY / ~---------SW ON ai CONDITION CHECK |

|
N

ー ネキ ー
ーY

| AUTO DELAY IND ON | (exit)
|

| SAVE CONTROL DATA |
|

SEND “START AUTO } ----------------------------- m| REPLY WITH “AUTO DELAY ANSWER”

DELAY” COMMAND ピ ーーーーーーーーーーーーーー- COMMAND

髑WAIT FOR “ANSWER” »
LY

R/G/B DELAY

COARSE

UP/DOWN CONTROL

|

ぷ N
Y

p

R/G/B DELAY

FINE

UP/DOWN CONTROL

|

ーベー ネ 一
LY

SEND “AUTO DELAY ト ーーーーーー ニ ーーーーニーー ーーーー ee ベ キベー= ヾ マ ー ュa REPLY WITH “AUTO DELAY ANSWER”

NORMAL END” COMMAND ト レーーーニーーーーーーーーーーーーー- COMMAND

髑WAIT FOR “ANSWER” »

LY
AUTO DELAY

IND OFF

[ EXIT }

「

RESTORE G/B/R
RESTORE CONTR| ー 。D宣芋A 團 aa rt: >| DELAY CONTROL DATA

SEND

“AUTO DELAY ト ーーーーーーー ニー »| REPLY WITH “AUTO DELAY ANSWER”

ABNORMAL END” COMMAND

COMMAND

WAIT FOR

“ANSWER”

Y

| BLINK AUTO DELAY IND !

[ EXIT }
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2-1. BOARD LAYOUT

DP-173

HDCO-350

SECTION 2

SERVICE INFORMATION

2-1 (E)

|
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2-2. OPENING AND SHUTTING THE CONTROL

PANEL

1 Loosen the two screws (M4). Lift up the panel holding

the IRIS DIAL, until the panel locks.

@ To shut the control panel, pull both the right and left

PULL LEVER to unlock. Then, shut the panel carefully

and tighten the two screws (M4).

PULL LEVER

2-2 (E)

IRIS DIAL

PULL LEVER

HDCO-350



2-3. NOTE ON MAINTENANCE SERVICES

2-3-1. PROM IC

Each PROM IC on the PC board has a suffix to its original

2-4. TOOLS AND FIXTURES

Adjusting Screwdriver Sony Parts No. 7-700-733-01

2mm
designation, which is shown in bold-face type in the 0.7mm

following table. This suffix may change according to ETL {j= == 0)m

original designation, because its memory has not been

programmed. Each PROM IC is mounted to the PC board

improvement of IC. Never use an IC having no suffix to its

IC Test Clip

TC-16 Sony Parts No. J-6041-770-A

TC-20 Sony Parts No. J-6041-780-A

via socket.

BOARD REF NO. PROM IC

IC46 27C256A-CANL-V1.0
CP-130

IC58 27C256A-CDSP-V1.0

2-3-2. Note On Replacement Parts

1. Safety Related on Components Warning

Components identified by shading marked with A\ on

the schematic diagrams, exploded views and electrical

spare parts list are critical to safe operation. Replace

these components with Sony Parts whose parts

numbers appear as shown in this manual or in service

manual supplements published by Sony.

. Standardization of Parts

Replace Parts that are supplied from Sony Parts Center

can sometimes have different shape and external

appearance than what are actually used in equipment.

This is due to “accommodating the improved parts

and/or engineering changes” or “standardization of

genuine parts.”

e This manual’s exploded view and electrical spare

parts lists are indicating the parts numbers of “the

standardized genuine parts at present.”

e Regarding engineering parts and diagrams changes

in our engineering department, refer Sony service

bulletins and service manual supplements.

. Stocked of Parts

The parts marked with “S” in the SP column of the

exploded views and electrical spare parts list are

normally required for routine service work. Order for

parts marked with “O” will be proceed, but allow for

additional delivery time.

. Units of Capacitors, Inductors, and Resistors

The following units are omitted in the schematic

diagrams, exploded views, and electrical parts lists

unless otherwise specified;

Capacitor : uF

Inductor : wH

Resistor : Q

HDCO-350

This clip is convenient for contacting an oscilloscope probe

with each leg of DIP type IC when the IC is checked and

adjusted. TC-16 is used for an IC having 14 or 16 pins and

TC-20 is used for an IC having 18 or 20 pins.
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) 3-1. PREPARATION

3-1-1. Equipment Required

e Measuring equipment

Digital Voltmeter

Oscilloscope (Tektronix 2465 or equivalent)

Audio Frequency Generator

Headset

SECTION 3

ALIGNMENT

e Peripheral equipment

HDC-500

HDCA-350

HDCS-350

HDVS Waveform Monitor

(Tektronix 1730HD or equivalent)

HDVS Color Monitor

(Sony HDM-1220 or equivalent)

HDVS B/W Monitor

(Sony HDM-90 or equivalent)

VIDEO
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1Al 2 ]雫
75 Q x3 a ー ーー

PIX MoNi OUT ー

3-1-2. Connection HDC-500 PoeHDCA-350 camera head Pattern box
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Note: The HDCO-350 can be adjusted without a pattern box, waveform monitor and picture monitor.
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3-1-3. Note on Adjustment

e Before adjustment, be sure to completely align all

other equipments than the HDCO-350 shown in the

Section 3-1-2. Connection.

e Turn off the power switch in the following sequence,

otherwise the filter on the camera head will not be

returned to CLOSE position.

1 Turn off the CHU POWER switch on the HDCO

operation panel.

2 Turn off the POWER switch on the HDCO

operation panel.

3-1-4. Initial Setting

e Before adjustment, turn on the power for each block

of the HDVS camera system and allow 10 minutes

for warming the unit up.

e For details on initial settings of other equipments,

refer to the maintenance manual supplied with each

equipment.

e Set the switches of the HDCO-350 as follows.

[CP-130 board]

S8 (CPU1 NORMAL/TEST) っ NORMAL

S10 (CPU1 NORMAL/TEST) っ NORMAL

3-2 (E) HDCO-350



3-2. ADJUSTMENT

3-2-1. Power Supply Voltage Adjustment

Note: If this adjustment is performed, be sure to check all of adjustment items related to the HDCO-350.

Equipment: Digital voltmeter

H
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CP-130 BOARD (COMPONENT SIDE)

Adjustment procedures

Item Test point/CP-130 | Adjusting point/CP-130 Specification

+ 15V adj TP16 (GND; E1) め RV10 (+ 15V ADJ) + 15.0+0.8 V de

*! TP15 (GND; E1) | Checking + 17.0 to 20.0 V de

TP9 (GND; E1) @RV7 (+ 9.5V ADJ) +9.5+0.05 V de

+ 9V adj TP11 (GND; E1) @RV6 (- 9.5V ADJ) ー 9.5 +ヰ 0.05 V de

| TP10 (GND; E1) @RV8 (+ 9V ADJ) +9.0+0.05 V de

TP12 (GND; E1) Checking - 9.0 ‡ 0.05 V de

+ 7V adj. | TP17 (GND; E1) Checking +7.0+0.3 V de

y ag. | P14 (GND: EI) | @RVO (+5V ADU) + 5.0 + 0.02 V de

* |! TP13 (GND; E1) | Checking +5.5+0.05 V de

HDCO-350 3-3 (E)
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3-2-2. A/D Converter Read-Timing Pulse Width Adjustment

Equipment: Oscilloscope
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CP-130 BOARD (COMPONENT SIDE)

Test point: TP44 (GND; E1)/CP-130 board

Adjusting point: @ RV11 (EN PULSE WIDTH)

/CP-130 board

Specification: 380 + 10 ns
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>

380+10 ns
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Cy 3-2-3. Rotary Encoder Pulse Check

Equipment: Oscilloscope
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Checking procedures

1. Confirm that the following waveform is output at TP43

(GND; E1)/CP-130 board.

HDCO-350 3-5 (E)

(Continued on the following page.)
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2. Checking of dial operation 1

Confirm that the following waveforms are output at

each test points when turning each dials shown in the

table.

CH-1 or CH-2

CH-3

す

口 口 口 口 口 口 口 口 口 口 00

・・・・・ 目
JOU -

|圏
CH-1 or CH-2

(Dial) | \ | |
CH-3

Focus dial, Ir

Test points when checking dial operation

Dial 1 Dial @ Dial @ Dial 4 Focus Dial lris Dial

Oscilloscope TP19 TP31 TP23 TP35 TP27 /CP-130 TP39,/CP-130

CH-1 input /CP-130 /CP-130 /CP-130 /CP-130

Oscilloscope TP20 TP32 TP24 TP36

CH-2 input / CP-130 / CP-130 / CP-130 / CP-130 TREO ee Y lee
Oscilloscope TP18

CH-3 input / CP-130

3-6 (E) HDCO-350



3. Checking of dial operation 2

Confirm that the following waveform is output at each

clockwise orpoints,

Waveform when turning a dial clockwise

when turning each dials

counterclockwise.

Test points when checking dial operation

Waveform when turning a dial counterclockwise

Dial @ Dial @ Dial @ Dial @ Focus Dial lris Dial

a TP21 TP33 TP25 TP37 TP29,/CP-130 TP41 ン CP-130

CH-1 input CP-130 CP-130 CP-130 CP-130

Oscilloscope TP22 TP34 TP26 TP38 TP30,/CP-130 TP42 ン CP-130

CH-2 input CP-130 CP-130 CP-130 CP-130

HDCO-350 7 (E)
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3-2-4. Incom Adjustment

Equipments: Oscilloscope, Audio frequency oscillator

Preparations:

e Close the lens iris.

e Prepare the headset.

Adjustment procedures

1. Set the HDCA-350 as follows.

e Set the switches INCOM1 and INCOM2/rear panel

to ON position.

e Set the switches S1 and S2/IV-36 board to

CARBON position.

e Set the INCOM2 SELECT switch/AU-160 board to

PD position.

e Feed the 1 kHz (300 + 10 mV p-p) sine wave to

the INCOM1 connector.

2. Open the operation panel.

e Adjust @ RV3 (INCOM1 R-LEVEL)/CP-130 board

so that the level at TP3/CP-130board is 140 + 10

mv.

140+10 mV
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Or ire ン E3T罠_冨菖TP2。 TP36 冨冨 TP23 TP40 冨冨 TP27
CNS CN6 CN9 CN8

CP-130 BOARD (COMPONENT SIDE)
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3. Feed the 1 KHz (300 + 10 mV p-p) sine wave to the

INCOM2 connector of HDCA-350, disconnecting the

INCOM1 connector.

e Adjust @ RV5 ( INCOM2 R-LEVEL)/CP-130 board

so that the level at TP7/CP-130 board is 140 + 10

mV.

140+10 mV

4. Feed the 1 kHz (300 + 10 mV p-p) sine wave to the

INCOM1 connector of HDCO-350, disconnecting the

INCOM2 connector of HDCA-350.

e Set @ RV1 (INCOM1 AGC)/CP-130 board to

mechanical center.

e Adjust @ RV2 (INCOM1 LEVEL MIX)/CP-130

board so that the level at TP2/CP-130 board is

345 + 20 mV.

345+20 mV

HDCO-350

5. Feed the 1 kHz (300 + 10 mV p-p) sine wave to the

INCOM2 connector of HDCO-350, disconnecting the

INCOM1 connector.

e Set @ RV4(INCOM2 AGC)/CP-130 board to

mechanical center.

e Adjust @ RV12 (INCOM2 LEVEL MIX)/CP-130

board so that the level at TP6/CP-130 board is

345 + 20 mV.

345 +20 mV

3-9 (E)
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